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(54) Tintenstrahlaufzeichnungsmaterial, das ein Polyether-Gruppen aulweisendes 
thermoplastisches Copolymer enthalt 

(57) Aufzeichnungsmaterial fur das Ink-Jet-Druck- 
verfahren, das ein Tragermaterial und eine Polymer- 
schicht umfaBt, wobei mindestens eine Polymerschicht 
auf dem Trgger angeordnet ist, die Polymerschicht eine 
extrudierte Schicht ist und ein Polyether-Gruppen auf- 
weisendes thermoplastisches Copolymer enthSlt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Aufzeichnungsmaterial fur das Tintenstrahl-Aufzeichnungsverfahren. 
[0002] Die mit der allgemeinen Verbreitung der elektronischen Medien In Verbindung stehende Technologie zur 
5 Herstellung von Farbausdrucken hat in den letzten Jahren sehr an Bedeutung gewonnen. Ziel dieser Technologie 1st 
die Anpassung der Bildqualltat der Farbausdrucke an das Niveau der Silbersalzfotografie. 

[0003] Eine bedeutende Technologie ist das Ink-Jet-Aufzeichnungsverfahren, das in den letzten Jahren sine 
zunehmend bessere Bildqualltat geliefert hat. Beim Ink-Jet-Verfahren werden winzige TIntentropfchen mit Hilfe ver- 
schiedener, mehrfach beschriebenerTechniken auf ein Aufzeichnungsmaterial gebracht. An die bei dieser Technologie 

10 verwendeten Aufzeichnungsmaterialien werden hohe Anforderungen gestellt. Hierzu gehoren beispielsweise hohe Auf- 
losung und hohe Farbdensltat des erzeugten Bildes, kein Farbverlaufen („bleed"), kurze Trocknungszeiten der Tinte, 
LIchtstabllitat sowie DImensionsstabllitat. Eine weitere wichtlge Anforderung fQr kommerzielle Anwendungen stellt der 
Oberflachenglanz dan Dies Ist insbesondere bei der Herstellung von Kunstgraphlken wichtig, aber auch bei der Erzeu- 
gung von Bildern, bei denen ein fotoahnlicher EIndruck verlangt wird. 

15 [0004] Aus der EP 0 650 850 A2 Ist ein Aufzeichnungsmaterial bekannt, das aus einem polyolefinbeschlchteten 
Basispapier und einer Empfangsschicht besteht. Das Material emnoglicht die Herstellung von Bildern mit hoher Auflo- 
sung, Farbdensltat und hohem Glanz, die im Gesamteindruck mit konventionellen fotografischen Bildern vergleichbar 
sind. Nachteillg an diesem Empfangsmaterial sind seine schlechten Trocknungselgenschaften. 
[0005] In der JP 10-119424 wird ein Aufzeichnungspapler mit hohem Glanz vorgeschlagen, das einen hydropho- 

20 ben Trager und zwei, porose Kieselsaure enthaltende Schlchten enthalt, wobei die KieselsSure der oberen Schicht klel- 
nere Partikein aufweist als die Kieselsaure der unteren Schicht. Nachteilig an diesem Aufzeichnungsmaterial Ist die 
lange Trocknungszeit. 

[0006] In einigen weiteren Schriften werden glanzende Aufzeichnungsmaterialien beansprucht, bei denen die 
Empfangsschicht in eInem GieBbeschlchtungsvorgang (cast-coating) gegen eine beheizte spiegelglatte Zylinderober- 
25 flache gepreBt wird, wodurch das Aufzeichnungsmaterial eine hochglanzende Oberflache erhalt. 

[0007] Aufgabe der vorllegenden Erfindung ist es, ein hochglSnzendes Aufzeichnungsmaterial fOr TIntenstrahl-Auf- 
zeichnungsverfahren bereltzustellen, mit dem Bllder hoher Farbdichte und einem geringen Mottle (Wolkigkeit)erzeugt 
werden konnen und das eine gute Wischfestlgkelt aufweist. 

[0008] Die Aufgabe wird durch ein Aufzeichnungsmaterial gel6st, das ein TrSgermaterlal und mindestens eine Poly- 
30 merschicht umfa3t. Die Polymerschicht kann direkt auf dem Trager angeordnet und durch Extrusion aufgebracht seln. 
Die Polymerschicht enthalt ein Polyether-Gruppen aufwelsendes themrioplastisches Copolymer. 
[0009] Die erfindungsgerna3en Aufzeichnungsmaterialien zeichnen sich durch hohen Glanz, der durch Behand- 
lung in eInem Kalander Oder mit einer KQhIwaIze noch welter erhoht werden kann. Sle weisen eine hohe WIschfestigkeit 
bei ausgezeichneter Farbdichte und hervorragenden Mottle-Werten auf. Das erflndungsgemafBe Aufzeichnungsmate- 
35 rial besitzt Im Vergleich zu den Polyolefinschichten bekannter Ink-Jet Aufzeichnungsmaterialien eine verbesserte Tln- 
tenaufnahmefahigkeit. 

[0010] Die Polymerschicht kann auch ein Gemisch aus dem Polyether-Gruppen aufweisenden Copolymer und 
anderen Polymeren seln. Der Anteil des anderen Polymers Im Gemisch mit den erflndungsgemaB einzusetzenden 
Copolymeren kann etwa 1 bis 50 Gew.%, vorzugsweise bis zu 40 Gew.%, bezogen auf die Masse des Gemlschs betra- 
40 gen. 

[0011] In einer besonderen Ausfiihrungsform der Erfindung enthalt die Polymerschicht ein Polyetheramld-Blockco- 
polymer, wobei ein Blockpolymer mit einer Anzahl der Polyethergruppen von 2 bis 20 In jedem sIch wiederholenden 
Copolymer-Segment besonders gute Ergebnisse llefert. 

[0012] ErflndungsgemaB geeignete Polyetheramid-Blockcopolymere sind beispielsweise solche der allgemeinen 
45 Formel 
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worin PA ein Polyamldsegment und PE ein Polyethersegment bedeutet. Die einzelnen Segmente kOnnen durch Car- 
boxylgruppen mitelnander verbunden sein. Ein Polyethersegment kann 2 bis 30, vorzugsweise 5 bis 20 Etherfunktlonen 
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aufweisen. 

[0013] In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist das Polyether-Gruppen enthaltende Copoly- 
mer ein Polyetherester-Copolynner 

[0014] Geeignet als weitere Polymere in einem Gemisch mit dem erfindungsgemaB einzusetzenden Copolymer 
5 sind thermoplastlsche Polymere wie Polyolefine, Ethylencopolymere, Polyester, Polycarbonate, Polyurethane und/oder 
extrudierbare Polyvinylalkohol-Homopolymere oder Polyvinylalkohol-Copolymere. 

[0015] In der Polymerschicht konnen weitere Hilfsstoffe wie WeifBpigmente, Farbpigmente, Fullstoffe, insbesondere 
absorptive Fullstoffe und PIgmente wie Aluminiumoxid, Aluminiumhydroxid und/oder Kieselsauren, sowie Farbfixiermit- 
tel, Dispergierhilfsmittel, Weichmacher und optische Aufheller enthalten sein. Als WeiBpigment kann Titandioxid einge- 
10 setzt werden. Weitere Fullstoffe und Pigmente sind Calciumcarbonat, Magnesiumcarbonat, Clay, Zinkoxid, 
Aluminiumsilikat, Magnesiumsilikat, Ultramarin, Kobaltblau und Ruf3 oder Mischungen aus diesen Stoffen. Die Full- 
stoffe und/oder Pigmente werden in einer Menge von 1 bis 40 Gew.%, insbesondere 5 bis 20 Gew.%, eingesetzt. Die 
Mengenangaben beziehen sich auf die Masse der Polymerschicht. 

[0016] Das Auftragsgewicht der extrudierten Polymerschicht kann 5 bis 50 g/m^, vorzugsweise 10 bis 30 g/m^ 
15 betragen. Die Polymerschicht kann als einzelne Schicht nach einem dem Fachmann bekannten Extrusionsverfahren 
Oder mehrschichtig mit Hilfe eines Coextrusionsverfahrens auf die Vorderseite des Tragermaterials aufgetragen wer- 
den. Sie kann aber auch auf die Ruckseite des Tragermaterials aufgetragen werden. 

[001 7] Vorzugsweise wird im Extruder eine Zonentemperatur von 1 60 bis 340 **C, insbesondere 1 80 bis 320°C, ein- 
gestellt. Als besonders vorteilhaft hat es sich insbesondere bei der Verwendung von Einzoli-Extrudern erwiesen, die 
20 eingesetzten Harze und weitere Zusatze bei Schneckendrehzahlen von 70 bis 150 UpM zu vennischen und die erhal- 
tenen Gemische zu extrudieren. Werden andere Extruder venwendet, soli die Schneckendrehzahl vorzugsweise so ein- 
gestellt werden, daB die ViskositSt der zu extrudierenden Masse derjenigen in einem Einzoll-Schneckenextruder bei 
Drehzahlen von mehr als 70 UpM und einer Tern peratur von 160 bis 320°C entspricht. 

[0018] Urn moglichst hohe Glanzwerte zu erreichen, ist es vorteilhaft, im Extrusionsverfahren eine hochglanzende 
25 Kuhlwaize einzusetzen. 

[0019] Als TrSgennaterial kann grundsStzlich jedes Rohpapier verwendet werden. Bevorzugt werden oberflachen- 
geleimte, kalandrierte oder nicht kalandrierte oder stark geleimte Rohpapiere. Das Papier kann sauer oder neutral 
geleimt sein. Das Rohpapier soil eine hohe Dimensionsstabilitat aufweisen und soli in Lage sein, die in derTinte ent- 
haltene FIDssigkeit ohne Wellenbildung aufzunehmen. Papiere mit hoher Dimensionsstabilitat aus Zellstoffgemischen 

30 von Nadelholzzellstoffen und Eukalyptuszellstoffen sind insbesondere geeignet. Insoweit wird auf die Offenbarung der 
DE 196 02 793 B1 venwiesen, die ein Rohpapier fur ein Ink-Jet-Aufzeichnungsmaterial beschreibt. Das Rohpapier kann 
weitere, in der Papierindustrie ubiichen Hilfsstoffe und Additive wie Farbstoffe, optische Aufheller oder Entschaumer 
enthalten. Auch der Einsatz von AusschuBzellstoff und aufgearbeiteten Altpapier ist mdglich. Als TrSgennaterial kann 
aber auch ein einseitig oder beidseitig mit Polyolefinen, insbesondere mit Polyethylen beschichtetes Papier eingesetzt 

35 werden. 

[0020] In einer weiteren AusfOhrungsform der Erfindung kann das Aufzeichnungsmaterial eine weitere Schicht ent- 
halten. Diese weitere Schicht kann die Funktion einer Tintenaufnahmeschicht besitzen. Diese Schicht kann aus einer 
wassrigen Dispersion oder Losung aufgetragen sein. Die zusatzliche Schicht kann als einzelne Schicht oder auch 
mehrschichtig aufgetragen werden. Sie kann hydrophile oder wasserlosliche Bindemittel, farbstoffixierende Mittel, 
40 Farbstoffe, optische Aufheller, Vernetzungsmittel sowie anorganische und/oder organische Pigmente enthalten. 

[0021] Als Bindemittel konnen beispielsweise Polymere eingesetzt werden wie Polyvinylalkohol und seine Modifi- 
kationen, Starke und Starke- Derivate, Gelatine, Kasein, Cellulose-Derivate, Styrol/Butadien -Latex, Vinyl -Copolyme re, 
Polyvinylpyrrolidon und Acrylester. 

[0022] Um den Glanz des Aufzeichnungsmaterials nicht zu beeintrachtigen, kann als Pigment ein feinteiliges anor- 
45 ganisches Pigment mit einer TeilchengroBe von 0,01 bis 1 ,0 iim, insbesondere 0,02 bis 0.5 ^im, in der Tintenaufnah- 
meschicht venvendet. Besonders bevorzugt wird jedoch eine Teilchengr6Be von 0,1 bis 0,3 |xm. Das Pigment kann 
ausgewShIt werden aus der Gruppe der Oxide, Carbonate, Silicate oder Sulfate von Alkalimetallen, Erdalkalimetallen 
wie Kieselsaure, Aluminiumoxid, Bariumsulfat, Calciumcarbonat und Magnesiumsilikat. Besonders gut geeignet sind 
Kieselsaure und Aluminiumoxid mit einer mittleren PartikelgroBe von weniger als 0,3 ^im. Aber auch ein Gemisch aus 
50 Kieselsaure und Alumiumoxid mit einer mittleren Teilchengr63e von weniger als 0,3 \im kann eingesetzt werden. 

[0023] Das Mengenverhattnis Pigment zu Bindemittel kann 20:1 bis 1 :5 betragen. Das Auftraggewicht der Schicht 
kann 0,5 bis 40 g/m^, vorzugsweise 1 bis 30 g/m^, betragen. 

[0024] Zum Auftragen der Tintenaufnahmeschicht(en) kann jedes beliebige, allgemein bekannte Auftrags- und 
Dosierverfahren venvendet werden wie Walzenauftrag-, Gravur-, Nipp-Verfahren und Luftbursten- oder Roll rake Idosie- 
55 rung. Besonders bevorzugt wird das Auftragen mit Hilfe einer Kaskaden-Beschichtungsanlage oder eines Schlitzgie- 
Bers. 

[0025] Zur Einstellung des Curlverhaltens, der Antistatik und der Transportf Shigkeit im Drucker kann die ROckseite 
mit einer gesonderten Funktionsschicht versehen werden. Geeignete Ruckseitenschtchten werden in den DE 43 08 
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274 A1 und DE 44 28 941 A1 beschrieben, auf deren Offenbarung Bezug genommen wird. 
[0026] Die folgenden Beispiele dienen der weiteren ErlSuterung der Erfindung. 

5 

Rohpapier A 

[0027] Mit einer Fourdrinier Papiermaschine wurde ein Papier mit einem Flachengewicht von 83 g/rrp und einer 
Dicke von 87 hergestellt (Rohpapier A). Die Zellstoffe hatten einen Mahlgrad von 29 nach Schopper/Riegler. Als 
10 Zellstoffe wurden etwa 42 Gew.% Kiefern-Sulfat-Zellstoff und etwa 54 Gew.% Eukalyptuszellstoff eingesetzt. AuBerdem 
erfolgte ein Zusatz von 4 Gew.% Clay als Pigment. Als Leimungsmittel wurde 0,1 Gew.% Alkylketendimer, 0,05 Gew.% 
Starke und als NaBfestmittel 0,5 Gew.% Polyannid/Polyamin-Epiclilorliydrinliarz zugegeben. Zur Oberfiachenleimung 
wurde eine 7,0 Gew.%ige Potyvinylalkohollosung verwendet. Das Papier hatte eine Rauhigkeit nach Sineffield von 98. 

75 Rohpapier B 

[0028] Mit einer Yankee- Papiermascliine wurde ein Papier mit einem Flacliengewicht von 130 g/m^ und einer Dicke 
von 138 |iun hergestelit. Die Zellstoffe hatten einen Mahlgrad von 27 nach Schopper/Riegler. Als Zellstoffe wurden etwa 
24,5 Gew.% Kiefersulfat-Zellstoff und etwa 67 Gew.% Eukalyptus-Zellstoff eingesetzt. Als Pigment wurde Clay in einer 
20 Menge von 8,5 Gew.% zugegeben. Als Leimungsmittel wurde 0,55 Gew.% Alkylketendimer und als NaBfestmittel 0,6 
Gew.% Polyamid/Polyamin-Epichlorhydrinharz zugegeben. Fur die Oberfiachenleimung wurde eine 1,97 Gew.%ige 
StSrkeiasung eingesetzt. Das Papier hatte eine Rauhigkeit nach Sheffield von 120. 

[0029] Die Gewichtsangaben der Zellstoffe und Pigmente beziehen sich auf den Pulpereintrag dieser Stoffe, die 
Gewichtsangaben der Leimungsmittel und NaBfestmittel beziehen sich auf den trockenen Faseranteil. 

25 

Beispiel 1 

[0030] Die Vorderseite des Rohpapiers A wurde mit einem Polyetheramid-Blockpolymer, PEBAX® MV 61 00 SL 01 , 
mit Hilfe eines 1 "-Extruders beschichtet. Dabei wurde ein Temperaturprofil im Extruder von 1 90 bis 280°C eingestellt. 
30 ZurHaftungsverbesserung der Schicht wurde die Schneckendrehzahl uber70 Umdrehungen/Minute (UpM) eingestellt. 
Danach wurde das erhaltene Laminat uber einen hochglanzenden Kuhlzylinder gefuhrt. Das Auftragsgewicht der extru- 
dierten Polymerschicht betrug 20 g/m^. 

[0031] Die Ruckseite des Rohpapiers A wurde mit klarem Polyethylen beschichtet, welches eine Mischung aus 
LDPE und HDPE war (35 % HDPE mit einer Dichte d=0,963 g/cm^, MFI=8; 65 % LDPE mit d=0,923 g/cm^, MFI=:4.4). 

35 

Beispiel 2 

[0032] Das Rohpapier A wurde unter den gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 mit einem Gemisch aus 98 
Gew.% Polyetheramid-Blockpolymer, PEBAX® MV 6100 SL 01 und 2 Gew.% eines 50 %igen TIOa-Masterbatch (50 
40 Gew,% Anatas-TiOg. 1,5 Gew.% Zn-Stearat, 48,5 Gew.% LDPE) durch Extrusion beschichtet. Das Auftragsgewicht 
betrug 23 g/m^. Die Ruckseite wurde wie im Beispiel 1 mit einem klaren Polyethylen beschichtet. 

Beispiel 3 

45 [0033] Das Rohpapier A wurde unter den gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 mit einem Gemisch aus 90 
Gew.% Polyetheramid-Blockpolymer, PEBAX® MV 6100 SL 01 und 10 Gew.% eines 50 %igen Ti02-Masteft)atch (wie 
Im Beispiel 2) durch Extrusion beschichtet. Das Auftragsgewicht betrug 23 g/m^. Die Ruckseite wurde wie im Beispiel 
1 mit einem klaren Polyethylen beschichtet. 

50 Beispiel 4 

[0034] Die Vorderseite des Rohpapiers B wurde unter den gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 mit einem Polye- 
theramid-Blockpolymer, PEBAX® MV 3000 durch Extrusion beschichtet. Das Auftragsgewicht betrug 20 gfm^. Die 
Ruckseite wurde wie Im Beispiel 1 mit einem klaren Polyethylen beschichtet. 

55 

Beispiel 5 

[0035] Das Rohpapier B wurde unter den gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 mit einem Gemisch aus 98 
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Gew.% Polyetheramid-Blockpolymer, PEBAX® MV 3000 und 2 Gew.% eines 50 %igen TiOg-Masterbatch (wie im Bet- 
spiel 2) durch Extrusion beschichtet. Das Auftragsgewicht betrug 23 g/m^. Die Ruckseite wurde wie im Beispiel 1 mit 
einem klaren Polyethylen beschichtet. 

5 Beispiel 6 

[0036] Das Rohpapier B wurde unter den gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 mit einem Gemisch aus 90 
Gew.% Polyetheramid-Blockpolymer, PEBAX® MV 3000 und 1 0 Gew.% eines 50 %igen TiOg-Masterbatch (wie im Bei- 
spiel 2) durch Extrusion beschichtet. Das Auftragsgewicht betrug 23 g/m^. Die Ruckseite wurde wie im Beispiel 1 mit 
10 einem klaren Polyethylen beschichtet. 

Beispiel 7 

[0037] Auf die Vorderseite des gemaB Beispiel 1 beschichteten Papiers wurde eine Ttntenaufnahmeschicht aus 
15 einer wassrigen Dispersion aufgetragen. Diese Tintenaufnahmeschicht setzte sich wie folgt zusammen: 



Potyvinylalkohol 


6,5 Gew.% 


Verseifungsgrad: 98 % 




Viskositat: 62.72 cP (4%ige aq. Lsg., bei 20 °C) 




Aluminiumoxid 


93,0 Gew.% 


mittl. Parti kelgro Be: 130 bis 140 nm, 




spezif. Oberflache: 50 bis 60 m^/g 




BorsSure 


0,5 Gew.% 



30 

[0038] Die Gewichtsangaben beziehen sich auf die getrocknete Schicht 
Beispiel 8 

35 [0039] Auf die Vorderseite des gemaB Beispiel 4 beschichteten Papiers wurde eine Tintenaufnahmeschicht aus 
einer wassrigen Dispersion wie im Beispiel 7 aufgetragen. 

Vergleichsbeispiel 1 

40 [0040] Als Vergleichsbeispiel diente ein beidseitig mit Polyethylen beschichtetes Basispapier. Hierzu wurde das 
Papier A auf der Vorderseite mit einem Polyethylen niedriger Dichte (LDPE) mit einem Ti02-Gehalt von 10 Gew.% und 
auf der Ruckseite mit einem klaren LDPE durch Extrusion beschichtet. Der Vorderseitenauftrag betrug 1 9 g/m^, der 
RQckseitenauftrag betrug 22 g/m^. 

45 Vergleichsbeispiel 2 

[0041] Auf die beschichtete Vorderseite des gemSB Vergleichsbeispiel 1 hergestellten polyethylenbeschichteten 
Papiers wurde eine Tintenaufnahmeschicht gemSB Beispiel 7 aufgetragen. 

50 Prufung der gemaB den Belsplelen und Verglelchsbeispielen hergestellten Aufzelchnungspapiere 

[0042] Die Aufzeichnungspapiere wurden mit Hilfe des Tintenstrahldruckers HP 890 bei 1440 dpi (dots per inch) 
bedruckt, 

[0043] Die erhaltenen Test- Druckbi Idem wurden auf Farbdensitat, „Bleed", Wischfestigkeit und Mottle untersucht. 

55 

Glanz 

[0044] Der Glanz wurde an unbedrucktem Material mit dem Labor Reflektometer RL3 der Fimia Dr. Lange nach 
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DIN 67530 bei einem MeBwinkel von 60° gemessen. 
Farbdichte 

[0045] Die Farbdichte wurde mit einem X-Rlte Densitometer Typ 428 an den Farben Cyan, Magenta, Gelb und 
Schwarz gemessen. 

Bleed 

[0046] Das Inelnandertaufen (Bleed) derTinten an den Randern von zusammenliegenden Farbfiachen wurde vlsu- 
ell mit den Noten 1 bis 5 (sehr gut bis sehr schlecht) beurteilt 

Wischfestigkeit 

[0047] Die Wischfestigkeit wurde durch Abreiben des Druckbildes mit einem weiBen Lappen gepruft. Diese Pru- 
f ung wurde fur jede Farbe einzein durchgefuhrt und benotet Die Note 1 steht fur eine sehr gute Wischfestigkeit (keine 
Farbreste an dem Lappen erkennbar) und die Note 5 steht fur schlechte Wischfestigkeit (deutliche Farbreste an dem 
Lappen erkennbar). 

Mottle 

[0048] Die Unruhe Oder auch Wolkigkeit (Mottle) in einer FartflSche wurde visuell mit den Noten 1 bis 5 (sehr gut 
bis sehr schlecht) beurteilt. 

[0049] Die Prufungsergebnisse sind in Tabelle 1 zusammengestellt. 



Tabelle 1 



Prufungsergebnisse 




Farbdensitat 


Glanz 


Bleed Note 


Wischfestigkeit 


Mottle 




cyan 


magent 


gelb 


schwarz 










1 


1,70 


1,20 


1,34 


1,25 


56,2 


2 


2 


2 


2 


1,68 


0.71 


1,15 


1,49 


50.0 


2 


2 


2 


3 


2,28 


1,26 


1,42 


1.01 


52,6 


2 


2,5 


2 


4 


2,25 


1,35 


1,46 


2,45 


68,0 


2 


2 


2 


5 


1.80 


1.35 


1.16 


2,50 


51,3 


2 


2 


2,5 


6 


1,82 


1,35 


1.21 


2,44 


49,2 


2 


2 


2 


7 


2.41 


1.38 


1,65 


2,25 


36,2 


2 


1 


1 


8 


2,35 


1,36 


1,76 


2,30 


36,9 


2 


1 


1.5 


VI 


1,59 


1.45 


1,39 


1,20 


80,3 


4 


5 


3 


V2 


2,39 


1.37 


1,78 


2,35 


20,5 


3 


2 


1.5 



[0050] Wie aus der Tabelle ersichtlich. konnen mit Hilfe der erfindungsgemaBen extrudierbaren Copofymere hoch- 
glanzende Ink-Jet-Aufzeichnungspapiere hergestellt werden, die auch bezuglich Farbdichte, Wischfestigkeit, Bleed und 
Mottle insgesamt gute Ergebnisse aufweisen. 

Patentansp ruche 

1. Aufzeichnungsmaterial fur das Ink-Jet-Druckverfahren, das ein Tragemnaterial und eine Polymerschicht umfaBt, 
dadurch gekennzelchnet, daB mindestens eine Polymerschicht auf dem Trager angeordnet ist, die Polymer- 
schicht eine extrudierte Schicht ist und ein Polyether-Gruppen aufweisendes thermoplastisches Copolymer ent- 
h^lt. 
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2. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daf3 das Copolymer ein Polyetheramid Block- 
copolymer ist. 

3. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf5 die Anzahl der Polyether-Grup- 
5 pen in jedem sich wiederholenden Copolymer-Segment 2 bis 20 betrSgt. 

4. Aufzeichnungsmaterial nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Poly- 
merschicht ein Gemisch aus einem Polyether-Gruppen aufweisenden Copolymer und einem thermoplastischen 
Polymer enthSit. 

10 

5. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da3 das thermoplastische Polymer aus der 
Gruppe der Polyolefine, Ethylen-Copolymere, Polyester, Polycarbonate und Polyurethane ausgewShlt ist. 

6. Aufzeichnungsmaterial nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da3 die Menge 
15 des thermoplastischen Polymers 1 bis 50 Gew.% betragt, bezogen auf das Polymergemisch. 

7. Aufzeichnungsmaterial nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da3 die Poly- 
merschicht etwa 40 Gew.% Pigment enthalt. 

20 8, Aufzeichnungsmaterial nach einem der vorangegangenen Anspruchen, dadurch gekennzeichnet, daB uber der 
Polymerschicht eine Tintenaufnahmeschicht angeordnet ist. 



7 



